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Las maquinas XYZ estan demostrando ser un
salvavidas en mas de un sentido.

Para Stafford Engineering Services, con sede en la localidad de Hixon, en las
afueras de Stafford, la fabricacion de soportes especializados para el montaje de
desfibriladores y equipos de monitorizacién vital que se transportan en
ambulancias se ha convertido en una parte cada vez mas importante de su
negocio. Para Shaun Watkin, director de la empresa, realizar la inversién
adecuada en maquinaria no solo ha supuesto un cambio radical para su
empresa, sino que, en sus propias palabras, «ha cambiado el mundo».

Una de las placas base fabricadas por Stafford Engineering Services usadas para sujetar los
desfibriladores durante el transporte.

Cuando la empresa recibio la propuesta de desarrollar un sistema para montar
este equipo de salvamento en un vehiculo que transportaba a pacientes criticos
al hospital por parte del Servicio de Ambulancias de Staffordshire, Shaun
desarroll6 un sistema de soportes seguros que, ademas de sujetar el dispositivo
durante el transporte, permitia extraer facilmente el desfibrilador para que el
personal pudiera llevarlo hasta el lugar donde se encontraba el paciente. Shaun
comienza diciendo: «Estabamos muy interesados en participar en este proyecto
y sabiamos que el sistema que disefidaramos tenia que ser robusto. Esto se debe
a que los desfibriladores y el equipo asociado que se iban a montar en él no eran
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tan ligeros. También tuvimos que pensar detenidamente en como se
desconectaba del soporte para que no se cayera hacia delante y causara
problemas al personal al levantarlo. Cuando hicimos nuestros disefios iniciales,
no se trataba solo de dibujos, sino que habia que pensar mucho en si esto
funcionaria bien al montar y descargar el sistemay.

B

El uso de la mesa en la XYZ 1600 TMC permite fabricar mas placas base en cada ciclo de
funcionamiento.

Las primeras versiones de los componentes del soporte fueron fabricadas por un
tercero, pero luego Shaun tuvo la oportunidad de comprar la XYZ Pro 3000 que
el subcontratista utilizaba para fabricar las piezas, por lo que no lo dudé ni un
segundo. Shaun continta: «La compra de esta maquina fresadora de torreta
equipada con un control CNC ProtoTRAK permitié a la empresa realizar cambios
de diseno de forma mas rapida y sencilla, lo que contribuy6 a salvar el negocio.
Sin esa maquina, no habriamos podido desarrollar y fabricar los componentes
de los soportes de aquellos primeros sistemas de montaje».

A medida que el sistema fue ganando aceptacién, la estrecha colaboracion con
un fabricante de desfibriladores abri6é las puertas en todo el pais. Cuando el
servicio de ambulancias escocés necesitd un dispositivo de montaje, Shaun tuvo
que realizar una nueva inversion para satisfacer la demanda. «Con el aumento
del volumen, tuvimos que plantearnos ampliar la Pro 3000 con capacidad de
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mecanizado CNC», afade. Analizamos detenidamente varios proveedores, pero
finalmente decidimos comprar las maquinas LPM de XYZ. Estas maquinas de
produccion ajustada eran perfectas para el trabajo que queriamos hacer, gracias
a su capacidad de cambio de herramientas y a su mayor rendimiento en
comparacioéon con las maquinas de fresado con torreta. El control ProtoTRAK con
su software conversacional instalado en las maquinas me permiti6 empezar a
fabricar al dia siguiente de la instalacion.

B

Shaun Watkin preparando otra tanda de piezas en la XYZ 1600 TMC.

Con 21 anos de experiencia en la fabricacién de soportes, la demanda sigue
aumentando, lo que ha llevado a una mayor inversion en productos XYZ. Cuando
Queensland Ambulance Services, en Australia, llamé a su puerta, Shaun tuvo
que pensar detenidamente como iba a aumentar la produccion de 100 sistemas
al mes a400. Tras hablar con XYZ sobre su dilema, se tomo la decision de invertir
en un nuevo centro de mecanizado vertical TMC 1600 y un centro de torneado
CT 65 HD.

Cuando se le preguntd por qué se habian elegido estas maquinas, Shaun
respondié: «La 1600 TMC, con su mesa de 1660 mm x 660 mm, nos permitia
montar mas piezas a la vez, lo que reducia el numero de veces que teniamos
que cargar y descargar piezas. El recorrido de 1600 mm en el eje X, junto con
los 650 mm en el eje Y, respaldaban nuestra teoria. EI aumento de la potencia
del husillo con respecto a nuestras maquinas actuales también fue un factor
clave en nuestra decision. Con 11 kW (15 CV) disponibles y la decisién de optar
por la opcion de 12.000 rpm con refrigerante a través del husillo, nuestro
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rendimiento de corte ha aumentado considerablemente. Ahora perfilamos las
piezas de aluminio a una velocidad de avance de 6 a 7 m/min, lo que reduce
considerablemente el tiempo de ciclo. Con 20 herramientas BT40 disponibles en
el carrusel, podemos dejar mas herramientas configuradas y reducir el numero
de veces que tenemos que cambiarlas en la maquina. Por supuesto, el nuevo
control con pantalla tactil ProtoTRAK RMX de 15 pulgadas nos ha permitido
utilizar los programas existentes, pero, en algunas piezas, ha sido beneficioso
reprogramarlos para poder utilizar algunas de las nuevas funciones disponibles,
como la eliminacion de material del exterior de la pieza. Con la TMC 1600
instalada, hemos visto como la produccion de las placas base ha pasado de una
cada media hora a diez en dos horas»

La incorporacion del centro de torneado CT 65 HD a la empresa ha acelerado la
produccion de los soportes utilizados para fijar los desfibriladores al bastidor de
montaje. Cuando se le pregunta por la capacidad de torneado, Shaun comenta:
«Tenemos un torno ProTURN que hemos utilizado para estos articulos en el
pasado, pero, una vez mas, los volumenes nos obligaron a buscar un sistema
mas automatizado. EI CT65HD, con su torreta VDI de 12 estaciones y una
capacidad de barra de 65 mm, se ha adaptado perfectamente a nuestra
capacidad de produccion. La transicion al control Siemens 828D con el software
Shopturn ha sido facil gracias a su estilo de programacién conversacional, y la
incorporacion del alimentador de barras LNS nos permite ahora dejar el torno sin
supervision y utilizar al personal para otras tareas. Debido al material que
utilizamos para fabricar los pies, la velocidad del husillo de 4000 rpm nos ha
permitido obtener excelentes acabados y reducir los tiempos de ciclo.
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Stafford Engineering Services fabricd una placa de montaje in situ en una ambulancia.

Con los nuevos disefios que exige la actual base de clientes de la empresa y la
incorporacion de otros fabricantes de dispositivos médicos, parece que las 11
maquinas XYZ de Stafford Engineering Services no van a tener descanso. Shaun
concluye diciendo: «El soporte técnico de XYZ para mis maquinas ha sido
excelente. Tanto si se trata de programacién como de asistencia técnica,
responden con rapidez. El equipo de XYZ revisa nuestras maquinas
periddicamente, lo que nos garantiza que, cuando la demanda es maxima, como
en el caso del reciente pedido de Queensland, no nos encontramos con
sorpresas inesperadas y podemos entregar a tiempo».

XYZ
Macline Tools

XYZ Machine Tools
Woodlands Business Park
Burlescombe

Near Tiverton

Devon EX16 7LL

Tel: 01823 674200

Contacto:

Mr Martin Burton, Managing Director
e-mail: sales@xyzmachinetools.com
Website: www.xyzmachinetools.com
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