
Centro de mecanizado universal  
de 5 ejes simultáneos
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/Özgün Selim
Gerente de ventas de productos de fresado

„Nuestras máquinas se caracterizan por el uso de 
componentes europeos de alta calidad, lo que no solo 

garantiza excelentes valores técnicos, sino también una alta 
capacidad. Esto se complementa con nuestro servicio de atención al 

cliente, que nuestros clientes valoran por su asistencia rápida y eficaz”.

BASE DE MAQUINA
/ La base de máquina está hecha de acero soldado,
  estabilizada mediante tratamiento térmico y
  optimizada con análisis FEM
/ Las guías X, Y y el eje Z son de hierro fundido 
/ Reglas lineales en XYZ como estándar

CENTRO DE 
MECANIZADO 

VERTICAL 
COMPACTO

- Equipado con un soporte de mesa frontal,
nuestro centro de mecanizado CNC universal y
vertical UMILL 630
- Es capaz de fresar piezas con un tamaño de
445 x 445 x 400 mm y un peso de hasta 200 kg
con un mecanizado simultáneo de 5 ejes de alta
precisión y alta eficiencia. Su diseño compacto de
fundición y acero soldado, optimizado mediante
análisis FEM, con accionamientos directos en
XYZ y reglas lineales estándar entre sus
características, garantiza la máxima rigidez y
termosimetría, la más alta precisión y una
excelente calidad superficial de la pieza. Con sus
importantes innovaciones tecnológicas y
arquitectónicas, el UMILL 630 crea las
condiciones óptimas para una fabricación de alta
calidad.
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PANEL OPERATIVO ERGONÓMICO
/ Disponible con Sinumerik ONE o Heidenhain TNC 640

 / Panel de control giratorio 90° y regulable en altura 

/ EMCONNECT para Sinumerik ONE

CAMBIADOR DE HERRAMIENTAS
/ Cambiador de herramientas con 30 estaciones de herramientas

/ Cambiador de herramientas con 60/90 estaciones de herramientas disponibles como opción

EXTRACCIÓN DE VIRUTAS
/ Las virutas pueden extraerse mediante un transportador de virutas opcional tipo bisagra

Mesa de trabajo
/ Mesa giratoria con motores de par en los ejes B y C

 / Rango de giro del eje B: +/- 100°

/ Soporte frontal incluido en el equipo base

/ Ambos ejes con encoder absoluto

HUSILLO
/ Motor del husillo: 15000 / 24000 rpm

Turbina (de latón)
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ASPECTOS TÉCNICOS DESTACADOS

CAMBIADOR DE HERRAMIENTAS
El cambiador de herramientas del Umill 630 es un almacén de tambor 
para 30 herramientas. Opcionalmente, se puede instalar un almacén 
de herramientas de 60/90 estaciones. Las herramientas se gestionan 
según el principio de almacenamiento aleatorio, lo que significa que 
las herramientas siempre se depositan en la primera estación libre del 
almacén por razones de tiempo. Se pueden instalar más estaciones 
de herramientas bajo pedido.

MESA GIRATORIA GIRATORIA
La mesa giratoria y basculante ofrece una amplia superficie de 
sujeción de 630 x 500 mm y, gracias al soporte frontal, puede 
soportar una carga de hasta 300 kg. Esto permite mecanizar 
piezas con longitudes de 445 x 445 x 400 mm. La forma especial 
de la mesa permite acercar la punta del husillo al centro de la 
misma. Con un recorrido de +/- 100°, el eje B ofrece un rango de 
trabajo más amplio que la mayoría de los productos de otros 
fabricantes. El eje C puede girar de forma continua 360°.

CONTROL DE ROTURA DE 
BROCAS PARA HERRAMIENTAS 
PEQUEÑAS
El cabezal de palpado se puede utilizar para controlar pequeñas 
herramientas a partir de un diámetro de 0,3 mm durante el 
mecanizado. El cabezal de palpado se instala detrás del 
revestimiento de la zona de trabajo del cambiador de herramientas.

DESTACAMOS
/ Mecanizado simultáneo en 5 ejes 
/ Máxima termoestabilidad
/ Máxima precisión de mecanizado
/ Concepto moderno de columna móvil con óptima

accesibilidad
/ Mesa giratoria sólida con motores de par,
  Sistemas de medición directa, soporte frontal,
  dimensiones 630 x 500 mm, diseñados para una
  alta estabilidad y precisión.
/ Amplio rango de giro +/- 100° 
/ Escalas lineales estándar en XYZ
/ Tecnología de control de vanguardia de Siemens
  o Heidenhain
/ EMCONNECT disponible para Sinumerik ONE
/ Amplias opciones como 60/90 estaciones de
  herramientas revista
/ Eliminación óptima de virutas
/ Atractiva relación precio-rendimiento 
/ Flexible para automatización (frontal o lateral)
/ Hecho en el corazón de Europa

AUTOMATIZACIÓN
Diferentes opciones, como la función de apertura automática de la 
puerta en el lateral de La máquina, un alimentador giratorio en el 
centro de la mesa, etc., permiten implementar diferentes soluciones de 
automatización. Gracias a su diseño flexible, la máquina se puede 
cargar automáticamente desde el lateral o desde la parte delantera.

SINUMERIK ONE
Sinumerik ONE es un sistema CNC universal y flexible que 
ofrece programación libre de contornos, ciclos de fresado para 
contornos complejos, ajuste rápido de puntos de referencia 
con sistemas de sonda táctil, inclinación del plano de trabajo, 
mecanizado de superficies cilíndricas, compensación de 
herramientas 3D y ejecución rápida gracias a tiempos de 
procesamiento de bloques cortos.

Heidenhain TNC 640
El TNC 640 es un control numérico compacto y adaptable, 
ideal para el mecanizado simultáneo de 5 ejes. Gracias a su 
concepto de manejo flexible (programación orientada al taller 
en el cuadro de diálogo de texto simple de HEIDENHAIN o 
programación externa) y a su gran variedad de prestaciones, 
es ideal para los centros de fresado EMCO.

ACCIONAMIENTOS DIRECTOS
Los accionamientos directos en los ejes X, Y y Z permiten alcanzar altas prestaciones en aceleración (6 m/s²) y en 
velocidades de movimiento rápido (50 m/min). Además, este garantiza la máxima precisión y una alta dinámica.
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LAS REDES SE CREAN INDIVIDUALMENTE - 
NUESTRAS SOLUCIONES TAMBIÉN

Aplicaciones estándar

Control Panel Datos de máquina

Mantenerse en contacto no solo es importante para las personas. También los 
empleados, las máquinas y el entorno de producción deben estar conectados 
entre sí de forma segura para garantizar un proceso de producción eficiente. 
Con EMCONNECT, la máquina está perfectamente equipada para ello. 
Además, EMCONNECT Digital Services ofrece innovadores servicios en línea 
para optimizar el funcionamiento de la máquina. Los datos de la máquina 
forman la base para una amplia gama de aplicaciones. De esta forma, el 
usuario tiene a su disposición el estado de la máquina en cualquier momento y 
en cualquier lugar.

Sistema Gestor mantenimiento Servicios digitales

Escritorio remoto Ajustes Navegador 
Panel de control como plataforma central
Con EMCONNECT, el panel de control de la máquina se 
convierte en una plataforma central con acceso a todas las 
aplicaciones, datos y documentos necesarios. El soporte 
remoto, el navegador web y el escritorio remoto ofrecen una 
amplia gama de opciones de conexión, incluso fuera del 
entorno de producción directa. La interfaz OPC UA opcional 
permite el intercambio de datos con el entorno del sistema 
de TI y la interacción con otras máquinas para la 
automatización de la planta de producción. De esta manera, 
EMCONNECT hace una importante contribución al 
funcionamiento altamente eficiente de la máquina.

Servicios innovadores en línea
Con EMCONNECT Digital Services, todos los usuarios 
interesados  tienen acceso On Line al estado actual y a las 
evaluaciones de la máquina. La notificación automática en 
caso de averías o paradas de la máquina y las ampliaciones 
de las opciones de diagnóstico para el mantenimiento 
remoto reducen al mínimo los tiempos de parada y de 
inactividad. La gestión integrada del mantenimiento permite 
un mantenimiento preventivo basado en el uso de la 
máquina. Gracias al desarrollo continuo de los servicios On 
Line, siempre hay nuevas funciones disponibles.

Soporte remoto Visor de equipos Servicio

Calculadora de corte Calculadora Notas

Bakcup / Restore Importar archivos Documentos

incógnita

CARACTERÍSTICAS Y FUNCIONES DESTACADAS DE EMCONNECT GD&T Ficha técnica EMCO Referencia de roscas

/Completamente en red
Acceso remoto a ordeandores de oficina, 
navegadores y servicios On Line con todas las 
aplicaciones y usuarios conectados

/Compatible
Interfaz para una integración perfecta en el 
entorno operativo

Integración en el control
EMCONNECT ofrece posibilidades de manejo en 
función de la situación. Las aplicaciones también se 
pueden utilizar en paralelo con el control. Con una 
integración óptima en el control, EMCONNECT 
complementa el control Con potentes funciones para las 
generaciones de controles  modernos (SIEMENS, 
HEIDENHAIN). La visión habitual del control de la 
máquina se mantiene en todo momento.

Un concepto innovador
Estas potentes aplicaciones se pueden utilizar 
independientemente del control, mientras que en 
segundo plano la máquina está ocupada con el proceso 
de producción. Con un solo clic, se puede cambiar en 
cualquier momento entre el control numérico y 
EMCONNECT. Esto es posible con la ayuda de un 
innovador y ergonómico panel de control, equipado con 
una moderna pantalla multitáctil de 22'', un PC industrial 
con teclado asociado y teclas de acceso rápido HMI.

Tricalc

/Estructurado
Monitorización clara del estado de la máquina y 
de los datos de producción

/Fácil de usar
Operación táctil intuitiva y optimizada para la producción. Opcional

/A prueba de futuro
Ampliaciones continuas, así como actualizaciones y 
mejoras sencillas

/Personalizado
Plataforma abierta para la integración modular 
de aplicaciones específicas del cliente Gestión de taller







PLANO DE INSTALACIÓN PLANO DE INSTALACIÓN

Maquina con equipamiento opcional

Dimensiones en milímetros Dimensiones en milímetros
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ÁREA DE TRABAJO DATOS TÉCNICOS

Carreras y tolerancias Almacén de herramientas
Carrera en X
Carrera  en Y

Carrera en Z

Distancia husillo - mesa (mín. - máx. / husillo motorizado) 
Rango de giro eje B

Rango de rotación del eje C (mesa giratoria)  

Precisión de posicionamiento P según VDI 3441 *  

Repetibilidad de posicionamiento Ps según VDI 3441 *  
Precisión de posicionamiento del eje B (inclinación)

Precisión de posicionamiento del eje C (tabla)

500 + 50 mm
460 mm
450 mm
150/600 mm
+/- 100°
0 - 360°

10 µm
4 µm
+/- 5 seg.
+/- 5 seg.

Número de estaciones  

Tipo de cambio de herramienta

Gestión de herramientas

Tiempo cambio de herramienta (hta.-hta.) según VDI 2852 

Diámetro máx. de herramienta

Diámetro máx. de herramienta (sin herramientas adyacentes) 

Longitud máxima de la herramienta

Peso máximo de la herramienta
Peso total de la herramienta soportada por el cargador

30 (60/90)

Pinza de doble brazo
Aleatorio

3,9 seg.
80 mm
125 mm
250 mm
8 kilos
130 kilos

Depósito de refrigerante
Avance Capacidad del depósito

Presión de bomba estándar
Capacidad máxima a 2 bar

200 litros
2 bar
40 l/min

Velocidad rápida X / Y / Z 
Velocidad máxima de rotación Eje B 

Velocidad máxima de rotación Eje C  

Fuerza máxima de avance del eje X

Fuerza máxima de avance del eje Y 

Fuerza máxima de avance del eje Z 
Aceleración máxima X / Y / Z

50 m/min
50 rpm
100 rpm
5000 N
5000 N
5000 N
6 m/s²

Suministro neumático
Presión mínima de suministro
Capacidad mínima requerida

6 bar
250 l/min

Lubricación
Mesa basculante Husillo

Cajas de las guías de rodillos 

Husillos a bolas

Grasa
Grasa
Grasa

Área de sujeción
Distancia entre la mesa y el suelo
Número de ranuras

Distancia entre dos ranuras en T 

Ancho de las ranuras

Peso máximo de pieza de trabajo (distribuido uniformemente)

630 x 500 mm
812 mm
5

75 mm
14 mm

300 kilos

Dimensiones
Altura total

Dimensiones L x An sin transportador de virutas 

Peso

2900 mm

2570 x 3680 mm
6800 kilos

Husillo principal (husillo motorizado)
* Valores medidos a 22°C con la máquina fijada al suelo. 
  Máquina con reglas lineales - compensación de distancia con láser y encoders en los
  motores de giro. 

Rango de velocidad
Par máximo del husillo

Potencia máxima del husillo

Cono de la herramienta

50 – 15000 / 24000 rpm  
110 Nm
26 kW
HSK-A63 (ISO40/BT40)

Carrera Dimensiones de la pieza de trabajo Dimensiones en milímetros
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beyond standard

EMCO GmbH / Salzburger Str. 80 / 5400 Hallein-Taxach / Austria / T +43 6245 891-0 / F +43 6245 86965 / info.at@emco-world.com

www.emco-world.com
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