Mejoremos la velocidad de produccion piezas unicas y pequenas series.

Es el nivel de entrada, el torno de bajo coste RLX 1630 ProtoTRAK®es una gran maquina para empezar y un gran
salto adelante sobre una maquina manual tanto en precision como en capacidad de produccion. Roscados, conos,
radios y perfilados, incluso para piezas unicas o pequefias series, esta maquina demostrara su valia sobre una maquina

ERIVELR

1% I T —
XYZ PROTURN RLX 1630] P ——

ProtoT RAK® Velocidad de Corte Constante. Volteo sobre el Escote
TRAKing®. Escote bajo el Plato Liso

Una Gama de Velocidades. Volteo sobre el Carro

Portahtas. de Cambio Répido

con 6 portahtas. Distancia entre Puntos
Posicionamiento Rapido con Maxima Longitud de Corte
Joy Stick.
Contrapunto.

Prot . Plat Puert Narlz del Cabezal D1-6 Camlock
r ion n . X
o (—::cc c_>' ese ? ? y Fuertas Conodel Cabezal | CM4 encasquillado
Lubricacion automatica. -
- 1z Potencia del Cabezal | 5.75kW (7.5CV
Refrigerante por Inundacion. :
150 - 2,500 rpm

Lampara de Maquina.

Puntos Fijos y Caquillo. Gamas de Revoluciones [ Una Gama 150 - 2,500 rpm
S EE Cono dela Cana

_ Caracteristicas Avanzadas. Diadmetro de la Cafia
== Simulacién Grafica en soélidos 3D. Anchura de la Bancada
PRGTURN ALY 1630 ' Convertidor DXF. Peso de la Magquina | 1,550kg
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Puesto Externo de Programacion.
Tope Ajustable.

Platos Lisos, Lunetas, Platos y

Portapinzas.

Torreta automatica de 4
posiciones.

Tornos ProTURN





