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LIJADORA DE HUSILLO OSCILANTE

= |a oscilacion de 25 mm reduce el calor por friccién para proteger la madera y prolongar la vida util del cilindro

= E| soporte del husillo principal se monta sobre rodamientos a bolas de precision y oscila por un mecanismo de
tornillo sinfin y engranaje de alta resistencia para un rendimiento constante

= Los engranajes oscilantes giran en bafio de aceite para una larga vida util.

= Potente motor de induccion de 0,7 kW que se adapta faciimente a los proyectos de lijado mas dificiles

= Gran mesa de trabajo de fundicion gris para el lijado preciso de piezas grandes, inclinable 45°.

DATOS TECNICOS

ACCESORIOS P.64

Motor (V/kW) 230/0.7
Revoluciones (rpm) 1'450

Diametro del husillo (2-mm) 6/12/16/38/50
Altura maxima de lijado (mm) 100

Tamaro de la mesa (mm) 370x370
Inclinacién de la mesa 0° - 45° hacia abajo
Altura del cilindro de lija (mm) 150
Oscilaciones/Minuto 30

Carrera de la oscilaciéon (mm) 25

Salida de polvo (g-mm) 100
Dimensiones (mm) 440x430x530
Peso (kg) 35

Méas datos técnicos y accesorios en el manual de maquina.
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LIJADORA DE HUSILLO OSCILANTE

ACCESORIOS P.64
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= Bajo la mesa se crea un fuerte efecto de succion y un area de trabajo libre de polvo.
= |a gran mesa de fundicién se puede inclinar 45° hacia delante y 15° hacia atras y dispone de una posicion

de bloqueo a 90°

= Bloqueo del husillo para un cambio rapido del husillo y de las lijas
= Carrera de oscilacién de 38 mm, el husillo principal gira sobre rodamientos a bolas de precisiéon
= El potente engranaje helicoidal gira en bafo de aceite - para garantizar una larga vida util

m Potente motor de induccién de 1,2 kW

m Los husillos de lijado, los cilindros de lija y los suplementos de la mesa se pueden mantener limpios en el

banco armario de la maquina.

DATOS TECNICOS

Motor (V/kW) 230/1.2

Revoluciones (rpm) 1'450

Diametro del husillo (2-mm) 6/9/12/16/19/25/38/50/75/100
Altura maxima de lijado (mm) 80-160

Tamafio de la mesa (mm) 620%620

Inclinacién de la mesa 45° adelante / 15° atras
Altura del cilindro de lija (mm) 150/230
Oscilaciones/Minuto 60

Carrera de la oscilacién (mm) 38

Salida de polvo (g-mm) 100

Dimensiones (mm) 700x760x1'130

Peso (kg) 98

Mas datos técnicos y accesorios en el manual de maquina.
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LIJADORAS

LIJADORADECINTA/DISCO ACCESORIOS P.64

mLa gran mesa de fundicién tiene topes preestablecidos a 90° y 45° para permitirle usar la lijadora de cinta verticalmente,
horizontalmente o en un punto intermedio.

m Exclusivos cierres de ajuste con doble palomilla para mantener la cinta en su sitio durante su uso.

® La placa de acero recubierta de grafito evita el calentamiento, lo que aumenta la vida Util de la maquina y de la cinta.

= El protector de cinta, especialmente disefiado, permite el uso completo del ancho y largo de los 150 mm de la misma.

= El tambor de arrastre esta recubierto de goma para un mejor agarre en la cinta de lija, lo que da como resultado un

— menor deslizamiento.
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3 DATOS TECNICOS

}_
Motor (V/kW) 230/1.0
Velocidad del disco de lija (rpm) 1'400
Velocidad de la cinta de lija (m/s) 10

— Diametro del disco de lija (e-mm) 230

Dimensiones de la cinta del lija (mm) 150x1'220
Inclinacién de la mesa del disco de lija 45° hacia abajo
Inclinacién de la mesa de la cinta de lija 45° hacia abajo

%) Tamafio de la mesa del disco de lija (mm) 250x300

g Tamano de la mesa de la cinta de lija (mm) 140x280

8 Salida de polvo (-mm) 100

< Dimensiones (mm) 780x420x 730

o

= Peso (kg) M

(</() Mas datos técnicos y accesorios en el manual de maquina.
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LIJADORAS

LIJADORADECINTA/DISCO ACCESORIOS P.64

= Estacion de lijado dos en uno para lijar una gran variedad de longitudes y angulos

= La mesa permite lijar a 45° - 90°.

= El ajuste del angulo de la cinta permite lijar 0° - 90°.

= Guia de inglete que permite lijar angulos dobles

= Cambios sencillos y repetitivos del disco abrasivo mediante el uso de sujecion por velcro
= Mesa de trabajo de fundiciéon de aluminio

= Bajo nivel de ruido y vibraciones
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Motor (V/kW) 230/0.55

Velocidad del disco de lija (rpm) 1'850

Velocidad de la cinta de lija (m/s) 8

Diametro del disco de lija (2-mm) 200 h

Dimensiones de la cinta del lija (mm) 100x914

Inclinacién de la mesa del disco de lija 0° —45°

Inclinacién de la mesa de la cinta de lija 0°-45°

Tamano de la mesa del disco de lija (mm) 115x225 »

Tamano de la mesa de la cinta de lija (mm) 25x125 g

Salida de polvo (g-mm) 100 8

Dimensiones (mm) 500x450x% 350 é

Peso (kg) 26 =

Méas datos técnicos y accesorios en el manual de maquina. 2
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LIJADORAS

LIJADORADECINTA/DISCO

ACCESORIOSP.64
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= Un potente motor impulsa ambas lijadoras con potencia suficiente

para realizar incluso los trabajos mas pesados.
= Compacta y ahorra espacio con el motor instalado en la base
= La robusta mesa de la lijadora de disco de fundicion se puede
inclinar hacia abajo 45° ( o hacia arriba 15°)
= Comodo pomo para ajustar facilmente la tensién de la correa
= Guia de inglete para mayor precision

= Posiciones de bloqueo del &ngulo de la mesa preestablecidas a

90° y 45

= E| brazo de lijado puede ser inclinado horizontal o verticalmente

seguln se requiera.

DATOS TECNICOS

Motor (V/kW) 230/2.0
Velocidad del disco de lija (rpm) 1'400
Velocidad de la cinta de lija (m/s) 12
Diametro del disco de lija (e-mm) 300
Dimensiones de la cinta del lija (mm) 150x1'220
Inclinacion de la mesa del disco de lija -45°/15°
Inclinacién de la mesa de la cinta de lija -45°/0°
Tamafio de la mesa del disco de lija (mm) 230x420
Tamarno de la mesa de la cinta de lija (mm) 190x 330
Salida de polvo (e-mm) 100

Dimensiones (mm)

830x700x1'400

Peso (kg)

124

Mas datos técnicos y accesorios en el manual de maquina.
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LIJADORAS

ACCESORIOS P.64

LIJADORAS DE CINTA OSCILANTE

OES_BOCS_M 1000-022-534 OES-8OCS.T 1000-001-801

= L a oscilacién reduce la acumulacion de calor en la cinta de lija y reduce la carga y el calentamiento, lo que aumenta
la vida util de la cinta.

= |La palanca de liberacién rapida y el dial de control de centrado estan convenientemente ubicados para reemplazar
y ajustar las cintas.

= | a mesa de la cinta esta fabricada de una plancha de acero rectificada con precisién para mayor resistencia y
durabilidad.

= Una mesa de ampliacién permite trabajar piezas curvas.

= El soporte recubierto de grafito evita el calentamiento, lo que aumenta la vida util de la maquina y de la cinta.

= | a mesa de fundicién se mueve hacia arriba o hacia abajo para proporcionar un posicionamiento exacto de la pieza

de trabajo. OES‘80CS-T
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Model OES-80CS-M OES-80CS-T
Motor (V/kW) 230/2.0 400/2.8
Velocidad de la cinta de lija (m/s) 17 17
Dimensiones de la cinta de lija (mm) 150%2'260 150x2'260 h
Inclinacion de la cinta de lija 90°-180° 90° - 180°
Tamafio de la mesa (mm) 810x180 810x180
Tamafo de la mesa de ampliacién (mm) 250x 300 250x 300
Carrera de la oscilacion (mm) 13 13 )
Oscilaciones / Minuto 108 108 =
Salida de polvo (g-mm) 100 100 8
Dimensiones (mm) 1'300x670x 1230 1'300x670x 1230 <
Peso (kg) 17 124 g
Mas datos técnicos y accesorios en el manual de maquina. 2
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LIJADORAS

LIJADORAS DE RODILLOS

ACCESORIOSP.64
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= Tambor de aluminio extruido, autorefrigerado, mecanizado con precision y equilibrado

= Motor de induccioén silencioso con reserva de par, adecuado para funcionamiento continuo
= Dispositivo de avance de chapa de acero laminado, precision sin fisuras

= Avance sin escalones de 0 - 3 m / min para unos resultados de lijado superiores

= Los rodamientos a bolas del tambor estan sellados contra el polvo y lubricados de por vida.

Cepillo de rodillo

S %

Cepillo de rodillo,
recubrimiento de latén

Cepillo de rodillo,
recubrimiento de
latén, anudado

Pino Pino, cera negra

Fresno, cera negra

DATOS TECNICOS

Motor (V/kW) 230/1.2
Velocidad del tambor (rpm) 1'450
Dimensiones del tambor (g-mm) 127 x255
Velocidad de lijado (m/s) 9.5
Velocidad de avance (m/min) 0-3
Ancho maximo de lijado (mm) 255 (510)
Longitud minima de lijado (mm) 60
Espesor max. / min. de lijado (mm) 75/0.8
Salida de polvo (e-mm) 100
Dimensiones (mm) 690x510%x 505
Peso (kg) 43

Mas datos técnicos y accesorios en el manual de maquina.
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LIJADORAS

LIJADORAS DE RODILLOS ACCESORIOS P.64

= Tambor de aluninio extruido - autorefrigerante y equilibrado

= Una velocidad del tambor de 1.450 rpm y una velocidad de avance infinitamente variable de 0-3 m/min
garantizan resultados de lijado 6ptimos.

= Reduccion automatica de la velocidad de avance para evitar la eliminaciéon excesiva de material
(sand smart)

= E| tambor de lijado es facilmente ajustable paralelo a la mesa

= Rodamientos a bolas de tambor lubricados de por vida y sellados contra el polvo

= Se entrega sin soporte (opcional)

DATOS TECNICOS &l

Motor (V/KW) 230/2.3
Velocidad del tambor (rpm) 1'450
Dimensiones del tambor (g-mm) 127 x 560
Velocidad de lijado (m/s) 9.5
Velocidad de avance (m/min) 0-3
Ancho méximo de lijado (mm) 560 (1'120)
Longitud minima de lijado (mm) 60
Espesor max. / min. de lijado (mm) 100/0.8
Salida de polvo (g-mm) 100
Dimensiones (mm) 1'050x680x1'300
Peso (kg) 105

Méas datos técnicos y accesorios en el manual de maquina.
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LIJADORAS

LIJADORAS DE RODILLOS

m <

= Construida con un lado abierto, permite anchos de lijado de hasta 812 mm en dos pasadas.
= Sandsmart™ controla continuamente la carga del motor y automaticamente regula la velocidad del motor de la

cinta transportadora para mantener la mayor velocidad de avance sin sobrecargas.
= E| tambor de aluminio extruido, mecanizado con precision y equilibrado dindmicamente, esta disefiado para
disipar el calor y proteger la superficie de trabajo de los dafos causados por el calor.

= Tambor con rodamientos ranurados a prueba de polvo y lubricados de por vida.
= Cubierta de tambor con canales guia integrados, lo Gltimo en extraccion y para conseguir un ambiente

libre de polvo

= El ajuste de la alineacion de la herramienta es rapido y preciso mediante el desplazamiento

de la mesa de avance, con funcién de memoria.

= Dispositivo de avance de chapa de acero laminado, con nervaduras
= Laregla de altura y el nonius permiten un posicionamiento preciso

DATOS TECNICOS

Motor (V/kW) 230/1.6
Velocidad del tambor (rpm) 1'450
Dimensiones del tambor (g-mm) 127 x406
Velocidad de lijado (m/s) 9.5

Velocidad de avance (m/min) 0-3

Ancho maximo de lijado (mm) 406 (812, dos pasadas)
Longitud minima de lijado (mm) 60

Espesor max. / min. de lijado (mm) 75/0.8

Salida de polvo (e-mm) 100

Dimensiones (mm) 1'010x510x1'270
Peso (kg) 71

Mas datos técnicos y accesorios en el manual de maquina.
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LIJADORAS

ACCESORIOS P.64

LIJADORAS DE RODILLOS

JWDS-1836-M 1000-004-133

= Construida con un lado abierto, permite anchos de lijado de hasta 914 mm en dos pasadas

= Sandsmart™ controla continuamente la carga del motor y automéaticamente regula la velocidad del motor de la
cinta transportadora para mantener la mayor velocidad de avance sin sobrecargas.

= El tambor de aluminio extruido, mecanizado con precisién y equilibrado dinamicamente, esta disehado para
disipar el calor y proteger la superficie de trabajo de los dafos causados por el calor.

= Tambor con rodamientos ranurados a prueba de polvo y lubricados de por vida.

= Cubierta de tambor con canales guia integrados, lo Ultimo en extraccién y para conseguir un ambiente
libre de polvo

= El ajuste de la alineacion de la herramienta es rapido y preciso mediante el desplazamiento

SIERRAS

[

de la mesa de avance, con funcién de memoria.
= Dispositivo de avance de chapa de acero laminado, con nervaduras
® Laregla de altura y el nonius permiten un posicionamiento preciso

TORNOS

LIJADORAS
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TALADROS

DATOS TECNICOS

Ancho maximo de lijado (mm)

457 (914, dos pasadas)

Longitud minima de lijado (mm)

60

Espesor max. / min. de lijado (mm)

75/0.8

Salida de polvo (g-mm)

100

Dimensiones (mm)

1'010x510x1'270

Peso (kg)

71

Méas datos técnicos y accesorios en el manual de maquina.

—————————————————————————————————————————————————————————
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Motor (V/kW) 230/2.3

Velocidad del tambor (rpm) 1'450

Dimensiones del tambor (g-mm) 127 x 457 h
Velocidad de lijado (m/s) 9.5

Velocidad de avance (m/min) 0-3
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LIJADORAS

LIJADORAS DE RODILLOS DUAL

DDS-225- 1000-001-782

= Motor de 5,5 kW para una gran capacidad de trabajo

= Construccion de alta resistencia adecuada para un trabajo contiuno
= Tambores de acero con revestimiento de goma dura para obtener superficies completamente niveladas

y lisas.

= Tambor trasero de ajuste independiente para la eliminacién controlada de virutas independientemente del

diametro del blogue abrasivo

= Avance de dos velocidades ajustable a diferentes tipos de madera

= Mesa de avance de fundicion pesada, guiado con precision por cuatro husillos

= Campana del tambor con doble salida del extractor y placas guia para una eliminacion eficaz del polvo
® |ndicacion digital de la altura, ajuste rapido y sencillo a la medida deseada

= Pueden usarse cintas de lija con anchos de 75 mm o 100 mm

DATOS TECNICOS

Motor (V/kW) 400/5.5
Velocidad del tambor (rpm) 1'400
Dimensiones del tambor (g-mm) 152 x635
Velocidad de lijado (m/s) 111
Velocidad de avance (m/min) 2+3
Ancho maximo de lijado (mm) 635
Longitud minima de lijado (mm) 230
Espesor max. / min. de lijado (mm) 133/0.8
Salida de polvo (e-mm) 2x100
Dimensiones (mm) 1'230x1'140x1'150
Peso (kg) 332

Mas datos técnicos y accesorios en el manual de maquina.

— & s AV V4

— N |4 4 WWW.JETTOOLS.COM

INDUSTRIES

ACCESORIOS P.64




LIJADORAS

ACCESORIOS P.64

LIJADORAS DE RODILLOS DUAL

DDS-237 1000-022-542

= Motor de 8,5 kW para una gran capacidad de trabajo

= Construccion de alta resistencia adecuada para un trabajo contiuno

= Tambores de acero con revestimiento de goma dura para obtener superficies completamente niveladas
y lisas.

= [Tambor trasero de ajuste independiente para la eliminacion controlada de virutas independientemente del
diametro del bloque abrasivo

= Avance de dos velocidades ajustable a diferentes tipos de madera

= Mesa de avance de fundicién pesada, guiado con precision por cuatro husillos

= Campana del tambor con doble salida del extractor y placas guia para una eliminacion eficaz del polvo

= [ndicacion digital de la altura, ajuste rapido y sencillo a la medida deseada

= Pueden usarse cintas de lija con anchos de 75 mm o 100 mm
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Motor (V/kW) 400/8.5

Velocidad del tambor (rpm) 1'400

Dimensiones del tambor (g-mm) 152x940 h
Velocidad de lijado (m/s) 111

Velocidad de avance (m/min) 2+3

Ancho maximo de lijado (mm) 940

Longitud minima de lijado (mm) 230 »
Espesor max. / min. de lijado (mm) 133/0.8 =
Salida de polvo (-mm) 2x100 8
Dimensiones (mm) 1'520x1'140x1'150 é
Peso (kg) 437 T
Méas datos técnicos y accesorios en el manual de maquina. 2
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= La velocidad de la muela se puede mantener constante a través del control de velocidad, independientemente del

diametro de la misma.

= Con disco de pulir de cuero para limpiar un afilado en un abrir y cerrar de ojos
= La carcasa del motor cerrada evita que el agua y el material no deseado entren en la maquina.
= Almacén de herramientas integrado para guardar el equipo de afilado estandar

DATOS TECNICOS

Motor (V/kW) 230/0.16
Revoluciones (rpm) 100-200
Muela de pulir (g-mm) 180x30
Muela de afilar (mm) 240x40x12
Grano de la muela de afilar 250G
Dimensiones (mm) 250%220x330
Peso (kg) 7.8

Mas datos técnicos y accesorios en el manual de maquina.
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LIJADORAS

AFILADORAS CON REFRIGERACION NEaSSESilsiiiy

= Bario de refrigerante para el enfriamiento continuo de la herramienta

= E| depésito de agua sobredimensionado y el canal guia recogen el agua sobrante

® La velocidad de la muela se puede mantener constante a través del control de velocidad, independientemente del
diametro de la misma.

= Husillos de acero inoxidable, montados en carcasas de metal sinterizado para protegerlos contra el desgaste.

= Ajuste de la presion de la rueda de friccion para asegurar la transmision completa del par de giro

= Con disco de pulir de cuero para limpiar el afilado en un abrir y cerrar de ojos

m | a carcasa del motor cerrada evita que el agua y el material no deseado entren en la maquina.

= Almacén de herramientas integrado para guardar el equipo de afilado estandar
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DATOS TECNICOS

Motor (V/kW) 230/0.16

Revoluciones (rpm) 90 -150

Muela de pulir (-mm) 230x30 »

Muela de afilar (mm) 250x50x% 12 g

Grano de la muela de afilar 250G 8

Dimensiones (mm) 406x305x330 <

Peso (kg) 15 o
— o

Méas datos técnicos y accesorios en el manual de maquina. 2
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LIJADORAS LIJADORAS

ACCESORIOS
Art. No. SAP Modelo Descripcion
1000-002-297 575801 Cilindro de lija, @ 6 x 152mm, 120G x x
1000-002-129 30105084A Cilindro de lija, @ 6 x 152mm, 150G x x
1000-002-130 30105084C Cilindro de lija, @ 6 x 152 mm, 60G x x
1000-002-302 575806 Cilindro de lija, @ 12x152mm, 60G X X
1000-002-303 575807 Cilindro de lija, @ 12x 152mm, 80G X X
1000-002-304 575808 Cilindro de lija, @ 12x152mm, 100G X X
1000-002-305 575809 Cilindro de lija, @ 12x 152mm, 120G x x
1000-002-127 30105079A Cilindro de lija, @ 12x 152mm, 150G x x
1000-002-306 | 575810 Cilindro de lija @ 16 x 152mm, 60G X x
1000-002-308 575812 Cilindro de lija, 16 x 152mm, 100G x x
1000-002-309 575813 Cilindro de lija, & 16 x 152mm, 120G x x
1000-002-334 575838 Cilindro de lija, @ 38 x 140mm, 60G X
1000-002-335 575839 Cilindro de lija, @ 38 x 140mm, 80G X
1000-002-336 575840 Cilindro de lija, @ 38 x140mm, 100G X
1000-002-337 575841 Cilindro de lija, @ 38 x 140mm, 150G x
1000-002-338 575842 Cilindro de lija, @ 50 x 140mm, 60G x
1000-002-339 575843 Cilindro de lija, @ 50 x 140mm, 80G x
1000-002-340 575844 Cilindro de lija, @ 50x 140mm, 100G x
1000-002-341 575845 Cilindro de lija, @ 50x 140mm, 150G X
1000-002-342 575846 Cilindro de lija, @ 76 x 140mm, 60G X
1000-002-343 575847 Cilindro de lija, @ 76 x 140mm, 80G x
1000-002-344 575848 Cilindro de lija, @ 76 x 140mm, 100G x
1000-002-345 575849 Cilindro de lija, @ 76 x 140mm, 150G X
1000-002-298 575802 Cilindro de lija, @ 9x 152mm, 60G x
1000-002-300 | 575804 Cilindro de lija, @ 9x 152mm, 100G x
1000-002-310 575814 Cilindro de lija, @ 19x230mm, 60G X
1000-002-312 575816 Cilindro de lija, @ 19x230mm, 100G X
1000-002-314 575818 Cilindro de lija, @ 25x230mm, 60G x
1000-002-316 575820 Cilindro de lija, @ 25x230mm, 100G x
1000-002-326 575830 Cilindro de lija, @ 75x230mm, 60G x
1000-002-328 575832 Cilindro de lija, & 75x230mm, 100G x
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Art. No. SAP Model Description
[0} [0}
(ZD 1000-002-330 575834 Cilindro de lija, @ 100 x230mm, 60G X (ZD
5 1000-002-332 575836 Cilindro de lija, 100 x230mm, 100G x E
1000-002-120 30105060A Cilindro de lija, @ 100 x230mm, 150G x
1000-002-121 30105062A Cilindro de lija, @ 75x230mm, 150G x
1000-002-124 30105071A Cilindro de lija, @ 25x230mm, 150G x
1000-002-125 30105073A Cilindro de lija, @ 19x230mm, 150G X
gt, 1000-002-128 30105082A Cilindro de lija, @ 9x 152 mm, 150G X gt,
§ 1000-003-045 114750-02-05 Cintas de lija, 150 x 1'220mm, 60G, 5-pzs. x X §
5 1000-002-897 68360-02-05 Cintas de lija, 150 x 1'220mm, 80G, 5-pzs. x x 5
- -
1000-002-951 96598-02-05 Cintas de lija, 150x1'220mm, 100G, 5-pzs. x x
1000-002-898 68362-01-05 Cintas de lija, 150x 1'220mm, 120G, 5-pzs. x x
1000-000-002 100121 Cintas de lija, 100x914mm, 60G, 5-pzs. x
8 1000-000-001 100120 Cintas de lija, 100x914mm, 80G, 5-pzs. x 8
("'Df") 1000-000-000 100119 Cintas de lija, 100x914mm, 100G, 5-pzs. X ("'Df")
é::g 1000-002-912 303459-03-05 Cintas de lija, 150 x2'260mm, 60G, 5-pzs. X X é::g
% 1000-002-911 298051-03-05 Cintas de lija, 150 x2'260mm, 80G, 5-pzs. X X %
g 1000-002-910 295984-02-05 Cintas de lija, 150x2'260mm, 100G, 5-pzs. x x g
(uj 1000-003-031 295984-03-05 Cintas de lija, 150 x2'260mm, 120G, 5-pzs. x x (uj
— 1000-003-048 | 303609-03-05 Cintas de lija, 150 x2'260mm, 150G, 5-pzs. x x h
1000-002-109 268264-03 Disco de lija, @ 230mm, con velcro, 60G X
1) 1000-002-110 268265-03 Disco de lija, @ 230mm, con velcro, 80G X »
% 1000-002-108 266821-03 Disco de lija, @ 230mm, con velcro, 100G 3 %
g 1000-002-111 268267-03 Disco de lija, @ 230mm, con velcro, 120G X g
1000-002-093 246146-03 Disco de lija, @ 230mm, con velcro, 150G x
1000-002-112 268304-03 Disco de lija, @ 230mm, con velcro, 180G X
— 1000-002-530 72797-03 Disco de velcro,  230mm, autoadhesivo x h
1000-000-039 2032 Discos de lija, @ 200mm, con velcro, 60G, 10-pcs. x
1000-000-040 2033 Discos de lija, @ 200mm, con velcro, 80G, 10-pcs. X
(IE.':/'I) 1000-000-041 2034 Discos de lija, @ 200mm, con velcro, 120G, 10-pcs. X (IE.':/")
(92 1000-000-042 2035 Discos de lija, @ 200mm, con velcro, 180G, 10-pcs. X (92
% 1000-022-581 72801.02 Disco de velcro, g 300mm, autoadhesivo X %
< <
;
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Art. No. SAP Modelo Descripcion
[0} [0}
(23 1000-022-582 250952.03 Disco de lija, @ 300mm, con velcro, 60G X (23
E 1000-022-583 248959 Disco de lija, @ 300mm, con velcro, 80G X E
1000-022-584 268269.02 Disco de lija, @ 300mm, con velcro, 100G X
1000-022-585 268270 Disco de lija, @ 300mm, con velcro, 120G X
1000-022-586 318387 Disco de lija, @ 300 mm, con velcro, 150G X
1000-022-587 31826 Disco de lija, @ 300mm, con velcro, 180G X
gt, 1000-002-460 708597 Base cerrada, movil, con apoyo de herramienta X X gt,
§ 1000-002-515 709534 Cilindro de lijado, @ 76 mm, con cilindro de lija, 100G x §
§ 1000-002-516 709538 Rodillo de repuesto, de goma, @ 76 mm X 5
-
1000-002-517 709539 Discos para insertar en la mesa, o 76 mm X
1000-002-352 60-0505 Barra abrasiva de limpieza x X X x x X X X x X X X X
1000-002-427 708118 Base movil, 460 x 460 mm - 610x610 mm, hasta 250kg x x x
8 1000-002-428 708119 Base movil, 610x610mm — 860 x 860 mm, hasta 500kg x 8
("'D/") 1000-002-360 608004 Base de maquina x ("'D/")
§ 1000-002-563 98-2202 Mesa de entrada y de salida x é::g
% 1000-002-361 608005 Mesa de entrada y de salida x %
g 1000-022-537 RB.1020.COR Cepillo de rodillo, @ 130x250mm, cerdas revestidas de latén, anudadas, @ 0.3mm X g
(uj 1000-002-135 306399-01 Cinta de lija, en rollo, 75mm, x25m, 60G X X X X X X (uj
— 1000-002-136 306400-01 Cinta de lija, en rollo, 75mm, x25m, 80G X X X X X X h
1000-002-137 306401-01 Cinta de lija, en rollo, 75mm, x25m, 100G x x x x x x
1) 1000-002-138 306402-01 Cinta de lija, en rollo, 75mm, x25m, 120G X x x x X x I
% 1000-002-139 306403-01 Cinta de lija, en rollo, 75mm, x25m, 150G x x x x x x %
g 1000-002-140 306404-01 Cinta de lija, en rollo, 75mm, x25m, 180G x x x x x x g
- 1000-021-822 723521 Mesa de entrada y salida x x
1000-002-347 60-0310-P Conveyor belt, 100G X
— 1000-002-351 60-0322-P Banda de arrastre, 100G X h
1000-002-348 60-0316-P Banda de arrastre, 100G x x
- 1000-002-349 60-0321-P Banda de arrastre, 100G -
o« 1000-002-362 | 609004 Base abierta x T
o o
g 1000-002-363 609005 Base cerrada, movil x g
g) 1000-002-358 60-6005 Cepillo de rodillo, @ 127613 mm, Polimero, 46G X g)
< <
— e ————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————— ;
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Art. No. SAP Modelo Descripcion
— 1000-002-359 60-6006 Cepillo de rodillo, @ 127 x 513 mm, Polimero, 80G x h
1000-002-355 60-6002 Cepillo de rodillo, @ 127 x 513 mm, Polimero, 120G X
1000-002-356 60-6003 Cepillo de rodillo, @ 127 x513mm, Polimero, 240G X
/5] /5]
(ZD 1000-002-357 60-6004 Cepillo de rodillo, @ 127 x513mm, metal, 0.5mm x (ZD
2 sy a s
(] (@]
[ [

Modelos JSSG

(2] (2]
< <
o o
o Art.No.SAP  Modelo  Producto Descripcién o
< <
= =
a a
; i La doble superficie de la piedra puede usarse tanto para la muela
s 1000-002-402 708017 Piedra de rectificar fina como para la basta X 28
1000-002-403 708018 Hta. de diamante (L:ie:chuer:frsgg;;adiel;i;rl?;r;t.e se utiliza para mantener la < %
» . El amarre para cuchillos se apoya en el brazo de soporte SA-1 y se utiliza para afilar
1, . 3 Amarre para cuchillos cuchillos de sierra, navajas y pequefios cubiertos de hasta 100mm de longitud. X &3
n . El amarre para gubias se monta en el brazo de soporte SA-1 (%))
(@] 1000-002-405 708020 Amarre para gubias y se utiliza para afilar gubias curvas, rectasy en V. x x (@]
[0} (9]}
w Amarre largo El amarre para cuchillos largos descansa sobre el brazo de soporte SA-1y se L
E 1000-002-406 708021 para cuchillos utiliza para afilar cuchillos de cocina grandes y de mas de 100mm de largo. X x E
CLB E 1000-002-408 | 708023 | Pasta esméril o N Ea
o . PR La cubierta ayuda a proteger la maquina cuando se almacena o o
& 1000-002-409 708024 Cubierta de maquina | i ante el e, X X &
9 1000-002-410 708025 Amarre para htas. El amarre para herramientas de tallar descansa sobre el brazo de soporte SA-1 y se utiiza para % y 9
= de tallar afilar pequefias herramientas de tallado, pequefias gubias y pequefias herramientas en V. =
o - El amarre para tijeras se monta en el brazo de soporte SA-1y o
(LI-.DI EfS 1000-002-411 708026 Amarre para tijeras se utiliza para afilar tijeras y tijeras de jardineria.shears X x (LI-.DI
Soporte para amarres| Se utiliza junto con el accesorio de soporte de herramientas
1000-002-412 708027 |aterales TR-1 para afilar las rasquetas. x X \
! Perfilador de muela La muela de pulir es de cuero genuino y es ideal para pulir
‘ 1000-002-413 708028 de acabado herramientas en V, gubias y otras areas de dificil acceso. & X
El amarre recto se monta en el brazo de soporte SA-1 y se utiliza
1000-002-414 708029 Amarre recto para afilar cinceles, cuchillas de radios y cuchillas de cepillo. x x
[0} [0}
- . 1000002416 | 708031 | Amare parahachas | 5Teralachassearssn sl o desopore a1 e . . :
o o
< El amarre plano se monta en el brazo de soporte SA-1y se utiliza para afilar <
<_,:l 1000-002-417 708032 Amarre plano la punta de cuchillas con inclinacién de hasta 75mm de ancho. x x <_(|
= m Comprobador de Permite establecer el angulo de la herramienta que se esté afilando [
1000-002-418 708033 2 x x
angulos con respecto a la muela.
El soporte de la herramienta se monta en el brazo de soporte SA-1y se utiliza para
1000-002-419 708034 |Apoyo de herramienta | afilar rascadores de torneado, rascadores de forma, desbastadores, vaciadores, y x x
cualquier herramientas que requieren un angulo como destornilladores y rasquetas
Afilador, puede ser usado solo o en conjunto con el amplio
—_ 1000-002-421 708039 Brazo soporte surtido de amarres de JET. x x
Extensién del brazo Usado junto con el brazo de soporte SA-1, crea una configuracion de soporte
1000-002-422 708040 soporte de herramienta dual que permite transiciones rapidas de afilado a pulido. x x
Transportador de El transportador de angulos existente se utiliza para establecer el
1000-002-423 708041 angulos angulo del filo de corte de una herramienta. X X
(LII.I) Se monta en la afiladora con refrigeracion JET JSSG-10 de 254mm de (LII.I)
o i _ - diametro y 50mm de ancho, lo que proporciona una amplia superficie de o
@) 1000-002-424 708042 Muela de afilado afilado. Se puede diamantar con la piedra de rectificar de doble cara JET SG-1 x x @)
[a) y afinar con la herramienta de diamantar JET DT-1. =)
é Se monta en la afiladora con refrigeracion JET JSSG-10 de 254mm de é
= . diametro y 50mm de ancho, lo que proporciona una amplia superficie de =
o 1000-002-425 708043 Muela de pulido afilado. Se puede diamantar con la piedra de rectificar de doble cara JET &8 23 o
(</() SG-1y afinar con la herramienta de diamantar JET DT-1. (</()
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