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/ EMCOMAT FB-3 L
CON
VISUALIZADOR DE
COTAS

La EMCOMAT FB-3 L es ideal parala
fabricacion de herramientas y moldes, para la
fabricacion de equipos y prototipos y para la
produccion de pequefas series. También ha
cosechado un gran éxito en escuelas y
talleres de formacion. Siendo la mas pequeia
de la gama de fresadoras EMCO, la FB-3 L

esta fabricada para satisfacer los mas altos
niveles de precision y flexibilidad,
y todo ello a un precio imbatible.

Distribuidor neumatico
(Acero)

CABEZAL DE FRESADO
VERTICAL

/ Gira +/-90

/ Cambio rapido al fresado horizontal

/ Precision de repeticion excepcional

/ Funcionamiento silencioso

/ Rodamientos de rodillos conicos de precision ajustables

GUIAS

/ Guias lineales en los tres ejes
/ Grandes

/ Duraderas

/ Poco desgaste

BASE DE MAQUINA

/ Hierro fundido de baja vibracion y sin tensiones
/ Apoyo en tres puntos

4  PANEL DE CONTROL

/ Panel de control con teclado
ergonémico

EMCOMAT FB-3L

VOLANTES

/ Volantes de seguridad para X e Y

/ Disefio ergonémico

| Excelente precisiéon de avance

/ Anillos de escala facilmente legibles

BASE DE LA MAQUINA

/ Chapa de acero rigida y soldada
| Sistema de refrigeracion integrado
/ Deposito de refrigerante extraible

Maquina con equipamiento opcional



/ ASPECTOS TECNICOS DESTACADOS

CABEZAL DE FRESADO VERTICAL

Cabezal de fresado vertical con DIN 2080 SK 30 y 45 mm de recorrido de la cafia. El cabezal de fresado vertical gira +/- 90°.

CABEZAL DE FRESADO HORIZONTAL

Husillo de fresado horizontal con portaherramientas DIN 2080 SK 30.
Cabezal de fresado vertical giratorio. Accionamiento del cabezal

vertical con sistema de dentado helicoidal.

VOLANTES DE SEGURIDAD (X/Y)

Los volantes colocados ergonémicamente garantizan un manejo
facil y seguro en los tres ejes.

VISUALIZADORES DE POSICION
HEIDENHAIN ND 7013

Con pantalla tactil de 7"..

OPCIONAL

Cabezal divisor con
contrapunto.

© Dr. Johannes Heidenhain GmbH

VISUALIZADORES DE POSICION
HEIDENHAIN POSITIP
8016

Con pantalla tactil de 12".

© Dr. Johannes Heidenhain GmbH

DESTACADOS

/ Soporte de maquina compacto y sin
vibraciones de fundicion gris

/ Cabezal de fresado vertical giratorio

/ Accionamiento de cabezal vertical con sistema
de dientes helicoidales para un funcionamiento
silencioso

/ Volantes mecanicos de seguridad con anillo
graduado en los ejes X e Y

/ Embrague de seguridad integrado

/ Rodamientos de rodillos cOnicos de precision,
ajustables y de larga duracion, para husillos de
fresado verticales y horizontales

/ Avance automaético continuae Xe Y

/ Pantalla digital basculante

PANEL DE CONTROL

Panel de control con teclado de disefio ergonémico y visualizador

de cotas basculante para facilitar el manejo.

EMCOMAT FB-3L



/EMCOMAT  FB-450
Y FB-600 CON
VISUALIZADOR DE
COTAS

Con la EMCOMAT FB-450 / FB-600 con
visualizador de cotas incluido, EMCO se dirige
principalmente a usuarios orientados a la
produccion. La maquina se caracteriza por un
alto rendimiento de corte, una gran precision y
posibilidades de aplicacion universales. El
area de trabajo ampliamente dimensionada
facilita el procesamiento de piezas de gran
tamano, mientras que los numerosos
accesorios ayudan a resolver de forma sencilla
incluso los problemas de mecanizado mas
dificiles. Equipado con husillos a bolas sin
juego y guias lineales, las EMCOMAT FB-450
y FB-600 permiten un posicionamiento exacto
de los ejes y mayores velocidades de
desplazamiento rapido.

CABEZAL DE FRESADO
VERTICAL

/ Con sujecion hidraulica de la
herramienta para husillos de fresado
Y y Z DIN 69871 SK 40

GUIAS

/ Guias lineales en los tres ejes
/ Grandes

/ Duraderas

/ Poco desgaste

DEPOSITO DE
REFRIGERANTE

/ Dep6sito de taladrina externo con
bomba de refrigerante

Maquina con equipamiento opcional

BASE DE MAQUINA

/ Construccion en un bloque de fundicion
/ Facil transporte

PANEL DE CONTROL

/ Unidad de visualizacion de posicion
basada en SINUMERIK 828D

VOLANTES

/ Volantes de seguridad en los tres ejes
/ Disefio ergonémico

| Excelente precision de alimentacion

/ Anillos de escala facilmente legibles
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/ASPECTOS TECNICOS

FRESADO HORIZONTAL

Fresado horizontal con mandril de fresado largo para sujetar varias herramientas de fresado. En lugar del cabezal de fresado vertical se
monta el sobrebrazo para soportar los ejes de fresado largos.

VOLANTES DE SEGURIDAD ESPACIO DE TRABAJO ESCUDO CHIP

Los volantes colocados ergonémicamente garantizan un manejo RETRACT' L Un gran protector de virutas en la parte delantera de la maquina

ACi jes. P . . L ermite eliminar las virutas sin problemas.
(EE Yy S E 195 ifes Ees Protector retractil del espacio de trabajo con zona de sujecion P P

vertical.

PASO AL FRESADO HORIZONTAL DISPOSITIVO DE GIRO

Husillo de fresado horizontal DIN 69871 SK 40 Cabezal de fresado vertical giratorio. Controlado por interruptor final.

DESTACADOS

/ Soporte de fundicidon compacto y sin
vibraciones

/ Cabezal de fresado vertical giratorio

/ Volantes mecanicos de seguridad con
anillo graduado

/ Avance continuo automatizado en
los ejes X, Yy Z

/ Dispositivo de refrigeracion

/ Guias lineales en X/Y/Z

CABEZAL DE FRESADO
VERTICAL GIRATORIO

Cabezal de fresado vertical orientable con funcién de fresa
para operaciones de taladrado manual. Un rango de giro de
+/-90° permite realizar facilmente incluso operaciones de
mecanizado dificiles.
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CONTROL O INDICACION DE POSICION

Las maquinas herramienta se enfrentan a exigencias cada vez mayores. Deben ser cada vez mas rapidas,

precisas y faciles de usar.

Hoy en dia, estos criterios los cumplen las modernas unidades de control CNC. Lo que es nuevo, sin
embargo, es el deseo de conexion en red, algo de lo que son capaces los controles de ultima generacidn
incluidos en el programa de maquinas herramienta de EMCO. Muchos clientes piden unidades de control
estandarizadas para su produccion. Para satisfacer estas necesidades, los Emcomat FB-450 y FB-600 estan
disponibles en las siguientes versiones.

Sinumerik 828D con "Madaquina Manual".

El area de manejo Maquina manual le ofrece las posibilidades de

mecanizado de una fresadora de ciclos. Todas las acciones de

mecanizado importantes pueden realizarse sihnnecesidad de

crear un programa de pieza asociado.

Dispone de las siguientes funciones:

- Herramienta de medicion

- Ejes transversales

- Ajustar el desplazamiento del cero (ZO)

- Taladro, como taladrado centrado, centrado, taladrado profundo

- Fresado, como fresado frontal, fresado de cavidades, fresado de
esparragos de varios filos

- Contorno del molino

Para parametrizar los ciclos se dispone d e pantallas de entrada de

facil manejo con pantallas de ayuda y elementos animados.

GNE wom whe

TNC 620 de Heidenhain

es un control de contorneado compacto y versatil con tres ejes

controlados y un husillo controlado.

- Entrada de programa con programacion conversacional
HEIDENHAIN y seguin DIN/ISO

- Compensacién de radio/longitud de herramienta en varias cartas de
herramientas

- Elementos de contorno y programacién de contorno libre

- Ciclos de perforacion: roscado, perforacion profunda, enrejado,
rebaje, etc.

- Ciclos de fresado: cajeras, muescas, contorneado, fresado
multipaso, fresado de roscas, etc.

- Transformacion de coordenadas

- Ayuda a la programacion

- Ensefia en

- Ciclos de palpacion

Visualizacion de la posicién

Gracias a la visualizacién de posicion de 3 ejes basada en
SINUMERIK 828D, las posiciones de los ejes X, Y y Z se muestran
permanentemente en la pantalla TFT. Se utiliza un sistema de
medicion lineal para identificar lasposiciones, quese
muestran con una precision de 0,001 mm.

Posibilidades: herramientas, velocidad, avance (T, S, F), ajuste del
punto cero, lista de herramientas, grafico de herramientas,
compensacion de radio...
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/PLANO DE INSTALACION

EMCOMAT FB-3 L

Indicaciones en milimetros
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/PLAN DE INSTALACION

EMCOMAT FB-450 MC /
FB-450 con indicador de

1990

1910

Indicaciones en milimetros

1626

1884

2003

/DATOS

TECNICOS

Area de trabajo EMCOMAT FB-3 L EMCOMAT FB-450 EMCOMAT FB-600
Avance longitudinal horizontal (X) 300 mm 450 mm 600 mm
Avance vertical de la mesa (Z) 350 mm 400 mm 400 mm
Avance transversal horizontal (Y) 200 mm 350 mm 400 mm
Cuadro
Area de sujecion mesa vertical (LxA) 600 x 180 mm 400 x 270 mm 400 x 270 mm

Anchura/nimero de ranuras en T
Peso admisible de la pieza

Area de sujecion mesa anlge rigida (LxA)
Anchura/nimero de ranuras en T

Peso admisible de la pieza

Husillo de fresado horizontal

12 x 21 mm / 2 piezas
max. 50 kg

600 x 200 mm

12 x 21 mm / 4 piezas
max. 50 kg

14 mm (H 8) / 5 piezas
450 kg

800 x 400 mm

14 mm (H 8) / 8 piezas
300 kg

14 mm (H 8) / 5 piezas
450 kg

800 x 400 mm

14 mm (H 8) / 8 piezas
300 kg

Potencia EMCOMAT FB-3 L EMCOMAT FB-450 EMCOMAT FB-600
Potencia 100% / 60% ED, 1,1 / 1,4 kW 100% / 40% ED, 7 / 10 kW 100% / 40% ED, 9 / 13 kW
Alimentacion

Leistung Vorschubmotor 100% ED
Margen de avance eje X/Y/Z

- con indicador de posicion

- con control de via (MC)

Velocidad de movimiento rapido en X/Y/Z
Fuerza de avance X/Y/Z

0,55 kW

X/Y: 50-550 mm/min Z: manualmente

X/Y: 1200 mm/min Z: manualmente
8/-kN

1kw

10 - 2000 mm/min
10 - 5000 mm/min

2000 / 5000 mm/min
10/ 15 kN

1kw

10 - 2000 mm/min
10 - 5000 mm/min

2000 / 5000 mm/min
10/ 15kN

Portaherramientas
Velocidades mecanicas
Velocidad

Altura libre sobre la mesa

DIN 2080 SK 30
8

80 - 2200 rppm
80 - 430 mm

DIN 69871 SK 40
stufenlos

10 - 5000 rpm
230- 630 mm

DIN 69871 SK 40
stufenlos

10 - 5000 rpm
230- 630 mm

Sistema de refrigeracion

Cabezal de fresado vertical
Portaherramientas
Recorrido de la pluma
Cabezal de fresado vertical orientable
Velocidades mecanicas
Velocidad

Altura libre sobre la mesa

DIN 2080 SK 30
45mm

+/-90°

8

80 - 2200 rpm
35-385 mm

DIN 69871 SK 40
80 mm

+/-90°

stufenlos

10 - 5000 rpm
40 - 440 mm

DIN 69871 SK 40
80 mm

+/-90°

stufenlos

10 - 5000 rpm
40 - 440 mm

Liquido refrigerante en el depésito 30 litros40 litros40 litros.
Capacidad méax. de la bomba 30 I/min 30 I/min 30 I/min
Dimensiones de la maquina

Longitud total 1410 mm1980 mm2100 mm
Anchura total 1150 mm2030 mm2190 mm
Altura total 1550 mm1990 mm1990 mm
Peso de la maquina 500 kg 2270 kg 2370 kg

EMCOMAT-SERIE



PLAN DE INSTALACION

EMCOMAT FB-600 MC /
FB-600 con indicador de

1990

1910

1776

613
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iones en milimetros
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mas alla del estandar

EMCO GmbH / Salzburger Str. 80 / 5400 Hallein-Taxach / Austria / T +43 6245 891-0 / F +43 6245 86965 / info@emco.at

www.emco-world.com

EN9073- 09/21- Modificaciones técnicas reservadas. Salvo error u omision.


mailto:info@emco.at
http://www.emco-world.com/

